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Uniwersalna rekojes¢ Unigrat

zaprojektowana zgodnie z najnowszymi osiggnieciami ergonomii

Obstuga jedna reka

Glowice blokujaca mozna odsunaé keiukiem [ub palcem wskazujgcym.

Po odsunigeiu blokady mozna zamontowad wiszystkie chwyty stalowe (B-C-D-E-F)
i dowolnie Ustawic na dlugosci do 100,0 mm.

Wagtebienie chwytne

Wiglebienia chiwytne koriczg sig zgrubieniem
€O Zapoga wiysunieciu sie rekojesci 7 reki.

Powierzchnie przesunigte

Dzieki rekojesc uniwersalna Unigrat dobrze przylega do dionii
pozwala na dobre docisniecie ostrza do obrabianego matenatu.

Uchwyt stozkowy

Stozek maleje ku dotowi | dzieki czemu lepigj
dopasowuje sie do dioni.

Koniec rekojesci odkrecany

Wiewnatrz rekojesci mozna przechoww\faézapasowe ostrza.
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System Unigrat

Opakowanie: Z tworzywa sztucznego

Nazwa nr ilosc

artykitu sziuk
Rekojesé uniwersalna A 107 010 1
Do tej rekojesci prrystosowane sg wszystkie uchwyty B-C-D-E-F.
Uchwwyty stalowe moga byc przesuwane na diugosci do 100,0 mm przy cofnigte]
gtowicy blokujgce] i wkazde] pozycii uniemnchamiane.
Wymienne ostrza do gratowania pasuja do odkrecane] koncowki rekojesci.
Uchwyt stalowy B 107 011 i S ——ITETETTYTTIITITTTTTIETIT
Ostrze B 10. Majczescie] uzywane ostrze HSS do wewnetrznego | zewnetrznego 107 012 10 -
usinwania zadziorow w materiatach dajacych diugie wiory jak np. stal, aluminium,
tOIzyWa SZHUCZNE itp.
Ostrze B 20. 107 014 10 o
Cistrze HSS uzywane jest do materiatow dajacych krotkie wiory jak np. g b
masigdz i Zeliwo. Ostrze moZe by stosowane chustronnie.
Ostrze B 30. Ostrze HSS nadaje sie do jednoczesnego usuwania zadziorow 107 015 10
wewwnetrznych | Zewnetrznych witulejkach o grubosci scianki 4,0 mm, . =
Ostrze B 50. Rysik traserski z weglika spiekaneqgo dajacy sie ostrzye. 107 016 1
Ostrze B 60. Ostrze HSS usuwa zadziory z obwordw od strony tlngj i 107 017 10
niedostepnej do grubosci materiatu 20,0 mm.
Ostrze B 70. Ostrze zweglika spiekanego usuwa zadziory 107 018 1
Z matenatow o grubosci da 3,0 mm.
Ushuye stalovsy C 107019 1 T it
Ostrze C 40. Maty trojkatny skrobak HSS 4.0 x 20,0 rmm do robat precyzyjnych 107 020 1 -
na powierzchniach o szerokoscl 4,0 mm. e R
Ostrze C 42. Duzy skrobak o przekroju trojkatnym HES 8,0 30,0 mim do robot 107 021 1
standardowych na powierzchniach o szerokosci do 8,0 mm. &
Uchwyt stalowy D 107 022 1 (=
Ostrze D 80, Phytka wielostrzows (B krawedzi tngoyeh) z weglika spiekanego do 107 023 1 Ao
skrobania ptaszczyzn | Usuwania zadziorow z blachy grubossi do 3.0 mm. E
Ostrze D 82, Phytka dwustronna (2 krawedzie thace) z weglika spiekanego do 107 024 1 1
usiwiania ostrych krawedzi z blachy o grubosc do 8,0 mm. 2 |
Uchwyt stalowy E 107 025 1
Ostrze E 100. Ostrze HSS 7 krawedzig thaca B 10, Wystepu]je tylkao z diugim 107 026 10 P
chiendem. Stosowane dowewnetrznego | zewnetrznego usuwania zadziordw ;\,
wimateriatach dajaoych diugie widry np. stal, aluminium, twarzywa sztuczne itp. J
Ostrze E 200. Ostrze HSS z krawedzig tnaca B 20, Wstepuje tylko diugirm 107 027 10 —
chwytem. Stosowane do materiatow dajaoych krotkie widry jak np. mosigdz . e
i zeliwo. ostrze moze by stozowane obustronnie. ’=
Ostrze E 300 Ostrze HSS z krawedzig tnaca B 30, Wystepuje tylko z dtugim 107 028 10
chenytemn. Madaje sie do jednoczesneqo usuwania zadziordw wewnetrzmych i P
Zewnetrzmych w tulejlkach o grubosc scianki do 4.0 mm. " "
Ostrze E 350. Ostrze HSS nadaje sie do usuwania zadziordw z prostych 107 029 10 ',\ ’
kraveedzi, rowkow klinowych itp. m
Ostrze E 600. Ostrze HSS stosuje sie do usuwania ostrych krawedzi 107 030 5 =
wi otworach od strony spodnie] przy grubosc materiatu do 20,0 mm. g %
Uchwyt stalowy F 107 031 1 =T S
Pogtebiacz F 12. Foglebiacz HSS do usuwania ostrych krawedzi z otwordw 107 032 1 —
do @ 12,0 mm. _
Poglebiacz F 20. Poglehiacz HSS do Usuwania ostrych krawedzi z otwardw 107 033 1 .
do @ 20,0 mim. 1
Pogtebiacz F 30. Fogtehiacz HSS do Usuwania ostrych krawedzi z otwordw 107 034 1
do @ 30,0 mim. d
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Zestawy Unigrat do usuwania zadziorow

Efeltywny system usuwania zadziordw do wszystkich robdt wykonywanych recznie. Dzigki
ogromnemu wyborowi ostrzy istniejg réznorodne mozliwosc Usuwania Zadziordw w otworach |
na krawedziach. Mozna usuwac zadziory ze Srodka, Z Zewnatrz | jednoczesnie z obydwu stron

Jednym narzedziem, poniewaz dopasowlje sie ono samoczynnie do obrabianego konturu.

Opakowanie: opakowanie z tworzywa sztucznego

Mazwia nr artykutu
4 —czesciowy zestaw do usuwania zadziorow "B” Unigrat 107 003
A
3 -czesSciowy Zestaw do Usuwania zadziordw "C" Unigrat 107 004
T RS C
= . C 42
A
4 —czesciowy Zestaw do usuwania zadziordw "D Unigrat 107 005
5 -czesciowy Zestaw do usuwania zadziordw "E" Unigrat 107 006
r
3 -czesciowy zestaw do Usuwania zadziordw "F* Unigrat 107 007
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Przyrzad do usuwania zadziorow z ostrzami HSS

+ Rekojesé z tworzywa sztucznego z odkrecang,  + Doskonaty do usuwania zadziordw z krawedzi
czescig tying do przechowywaniaostrzy blach i obrzezy rur stalowych, aluminiowych,
+Wymienne ostrza mosieznych | miedzianych, zeliwa | pht z

tworzywa sztlucznego

Opakowanie: opakowanie z tworzywa sztucznego

Mazwia

nr artykutu

Przyrzad do usuwania zadziorow A 1 kempletny z 1 ostrzem HSS E 100

E 200

« E 100
L E 350
o

107 050

107 051

Przyrzad do szybkiego usuwania zadziorow z ostrzem HSS

+ Rekojesé aluminiowa szesciokatna blach | obrzezy rur stalowych, aluminiowych,
+ Zalety: niewielki wymiarowo | poreczny mosieznych | miedzianych, Zeliwa i z plyt z

+ Doskonaty do Usuwania zadziordw Z krawedzi  tworzywa sztucznego

Opakowanie: pojedynczo w torebce

Mazwia

nr artykutu

Przyrzad do szybkiego usuwania zadziorow z ostrzem stafym
HSS E 100

Frzyrzad do szybkiego usuw. Zadziordw z ostrzem wymienialnym
HS5 E 100

107 052

107 054
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Narzedzie z ostrzem HSS do usuwania zadzioréw w rurach

+ Doskonaty do usuwania zadziordw z + Doskonaty do zewnetrznego usuwania
winetrza rur. Zadziordw w rurach .
+ Zastosowanie; do rur o Srednicy
Opakowanie: pojedynczo w kartonie od4.0do 36.0mm.
[azwia nr artykutu

Marzedzie do usuwania zadziorcw 107 053

W rirach

+ Rekojesc z tworzywa sztucznego z ochrong.  + WY jedne) operacji mozna usungs Zadziory
dioni i 2 ostrzami ze spiekow weglikowych. Z obydwdch krawedzi.

Opakowanie:
opakowanie Z tworzywa sztucznego

Iazwia nr artykutu
Przyrzad do usuwania zadziorow na 107 064
blachach o grubosci do 5,0 mim

Frzyrzad do usuwania Zadzioréw na 107 065
blachach o grubosci do 10,0 mm

Przyrzad do usuwania zadzioréw na 107 066
blachach z wymiennymi ostrzami

2 ostrza wymienne 8 107 067
Z weglika spiekanego -

Przyrzady z dwoma ostrzami z weglika spiekanego do usuwania zadzioréw w blachach

+ Przydatne do usuwania ZadzZiordw w
blachach stalowych, aluminiowych, mosiez-
nych, miedzianych i ptytach z tworzywa
sztucznego.

+ Rekojesd z tworzywa sztucznego + Doskonaty do wpustéw o szerokosci
+ WWymienna tarczka skrawajgca HSS od24 do 11,0mm.

Opakowanie: opakowanie z tworzywa sztucznego

Przyrzad do obrobki wpustow “N” z tarczka skrawajaca HSS

R nr artykutu

Przyrzad do obrobki wpusdw "M 107 062
kompletny z RUKO M

rekojese Uniwersalna &

1 uchiwyt stalowy I 107 037

1 wymienna tarczka skrawajgca z HES 107 063

+ Szczegdlnie przydatny do obrobki wipustdw
wiowatach | otworach westali i aluminium .
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Przyrzad do usuwania zadzioréw z dwiema rolkami skrawajacymi HSS

+ Rekojesé z tworzywa sztucznego z ochrong.  + Rolki skrawajgce po Zuzyciu moga zostad + Do jednoczesnego usuwania zadziorow Z

dtoni i 2 ostrzami HSS obrécone | ponownie wykorzystane z drugigj obu stron obrzezy blach stalowych, alumi-
+ Wymienne rolki skrawajace HSS strony na catym obwodzie, nicwych, mosieznych, miedzianych oraz pht
+ Odleglose rolek mozna regulowac. Z tworzyw sztucznyeh o grubosci do 10,0 mm.
Opakowanie:

opakowanie Z tworzywa sztucznego

MNazwia nr artykutu

Przyrzad do Usuwania zadziordw z dwiema 107 060
rolkami skrawajgcymi HSS

1 dodatkowa rolka skrawajgca HSS . 107 061

Tabela zastosowan narzedzi do usuwania zadziorow
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