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Charakterystyka produktu

W przypadku wysokowydainychwiertettusz czeniowych do blachy RUKO rawel widrowy Srubowy
jest szlifowany metoda CBMN w zahartowanym materiale.

CBM (regularny krystaliczny azotek borowy) jest o wiele bardzie) twardy niz inne materiaty szli-
fujgce jak weglik krzemu czy korund. Dzieki wieksze] twardosci przy szlifowaniu struktura mate-
riatu jest gladko rozdzielana, a ciecie lepig] utrzymuje wymiary i jest bardzigj ostre.

1. Dzigki gleboko szlifowansmu rowkowi widremu srubowemd krawedzie tngce sa w przec
wiehstwie doinnych znanyeh frezowanych rowkow srubowych wolne od zadziordw | ostre.
Wiynika z tego Znacznie wyZsza jakosc ciecia | znacznie lepsza Zywotnose,

2. Dzieki promieniowemu szlifowi tyinemu CBM krawed? tnaca jest jednoznacznie najwyz-
szym punktem w srednicy.

5. Prosty lub spiralny rowek skrawajgcy zapewnia absolutnie spokojny bieg i wysoke wiydaj-
nose skrawania. Spiralny rowek skrawajgcy, podobnie jak wiertto spiralne, szczegolnie do-
brze odprowadza nistamigce sie wiory,

4. Stozek na konou wiertla }us'.z'cz'eniowe_go Ufatwia wycigaganie z przewierconych blach.

5. Whsokie] jakoscl szpic wiertta dzieki szlifowi CBN umozliwia centrowanie | nawiercanie
takze w przypadku matenatow cienkosciennych.

Zastosowanie

1. |dealne narzedzie do obrobki blachy. Czy to w przemysle eleldrycznym, technice sanitar
nej i grzewicze| lub przemysle samochodowym, budowie maszyn, budowie szaf rozdziel-
czych, przemyéle lotniczym.

2. Silne narzedzie nadaje sig do wszystkich spotykanych materatdw przemystowych jak np.
metale niezelazne, blachy ze stali szlachstne), termoutwardzalne | chemoutwardzalne
tworzywa sztuczne jak | wazystkich spotykanyeh blach stalowych do grubosc 4,0 mm.

3. Przy pomocy tego narzedzia mozna w jednym biegu roboczym blachy centrowad, nawier
cac | rozwiercac,

4. Dzieki uzyciu sprayu do wiercenia RUKO |ub pasty do wiercenia RUKC mozna znacznie
przediuzye Zywotnose narzedzia,

5. Mazadanie dostarczamy wielkosci ponadprzecietne.

44 » Wiertla luszczeniowe do hlachy

1. Gleboko szlifowana
komaora sprezysta CBN

2. Katowo dostosowany
szlif tyiny CBM

3. Skrecony rowek widrowy srubowy

4. Stozek na kohcu wiertta
fuszczeniowego do blachy

5. Szlifowany szpic wiertta CBN
ze szlifem krzyzowym DIN 1412 C
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Wiertta tuszczeniowe do blachy HSS i HSS-TIAIN,

szlifowane CBN, ze szlifem krzyzowym i spiralnym rowkiem widrowym

Szlif ostrza: MNomma zaktadowa Dzieki nowej formie spiralnego rowka skrawajacego nowe wiertto stozkowe do blachy cechuje
Wiyostrzenie: DN 1412 C sie bardzo spokojnym biegiem i wysoka wydajnoscig skrawania. Spiralne rowlki bez problemu
Kat ostrza: 118° odprowadzajg powstajgce widry. Oznaczenie srednicy wiertta naniesione jest laserowo na
kat stozka: 20° rowi kiU skrawajgoym.

Tolerancja & MNomma zaktadowa

Chiwryt: potréjna powierzchnia Frzeznaczone do wszystkich stosowanych materatow przemystowych, jak na przykiad blachy

Fowierzchnia:

jasna { powltoka z azotkow
aluminiowo-tytanowych
Skrawanie w prawo

Opakowanie: Pojedynczo
w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

stopowe | niestopowe do 4.0 mm, metale niezelazne | tworzyw a sztuczne. Stozkowe wiertto do

blach z powloka ochronng TiAIN nadaje sie ponadto do obrobki materiatdw na sucho.

wiglkoss Zakres cathowita & chywtu nr artykuuy nr artykutu
nr WIEMCEnia mm dtugoss mm mm HSS HSS-TiAIN
1 40-14.0 60,0 8.0 101 401 101401 F
2 50-200 76,0 g0 101 402 101 402 F
8 50-310 106.0 10,0 101408 101 408 F

Zestawy wiertet tuszczeniowych do blachy

HSS i HSS-TIAIN w kasecie przemystowej

Mazwa nr artykutu nrarty ki

HSS HSS-TiAIN
Wiertta fuszczeniowe do blachy ze spiralnym 101 420 101420 F
rowkiem widrowym w wielkosciach 1,2, &

Wiertla luszczeniowe do blachy »
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Wiertta tuszczeniowe do blachy HSS, HSS Co 51 HSS-TIN
szlifowane CBN ze szlifem krzyzowym

Szlif ostrza: Morma zaktadowa Gleboko szlifowany | skrecony rowek widrowy
Wyostrzenie: DIN 1412 C Srubowy daje absolutny spokd) biegu | wysoka
Kat ostrza: 118° Jakosc skrawania. VWierzchotek wlatwia wycigg-
kat stozka: 20-30° niecie z przewiercone] blachy.

Tolerancja & Maorma zaktadowa

Chisryt: potréjna powierzchnia

Fowierzchnia:  jasna/
Azotek tytanu, powlekana

Skrawanie w prawo

Opakowanie: Pojedynczo
w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

Mr. 8 "Long"

M 8 "Antenne”

Nr. 7 "Zoll"

wielkast zakres catkowita & cheytu Ar arty kit nr artykutu nr arty ki
nr WIErCenia mm dhugoss mm mm HSS HSS Co 5 HSS-TiM
1 30-140 580 850 101 001 101 001 E 101001 T
2 50-200 71,0 g0 101 002 101002 E 10100271
3 16.0-305 78,0 890 101 003 101 003 E 101003 T
4 240-400 89,0 10,0 101 004 e 101 004 T
5 26,0-500 97.0 12.0 101 005 = 101005 T
B 40,0-61,0 1030 130 101 006 == 101006 T
7 50-254 87,0 10,0 101 007 — 101007 T
8 50-310 1030 9.0 101008 101 008 E 101008T
g 50-225 79,0 8.0 101022 — 1010227

Wiertta tuszczeniowe do blachy Bit HSS i HSS-TiN 1/4",
szlifowane CBN ze szlifem krzyzowym

Szlif ostrza: Morma zaktadowa Gleboko szlifowany | skrecony rowek widrowy
Wiyostrzenie: DIN 1412 C Srubowy daje absolutny spokdj biegu | wysoka
Kat ostrza: 118° Jakosc skrawania, VWierzchotek ulatwia wycigg-
Kat stozka: 20-30° niecie z przewiercone] blachy.

Tolerancja @ Morma zaktadowa

Chigryt, 6,35 x 27,0 mm

Fowierzchnia:  jasna{

Azotek tytanu, powlekana
Skrawanie w prawo

Opakowanie: Pojedynczo
w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

wielkoss Zakres catkowita Chisnytu nr artykutu nr artykuu
nr WIErCenia mm dtugoss mm szesciokat HSS HSS-TIM
2 50- 200 780 1" 101 049 H 101 048 TH
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Zestawy wiertet fuszczeniowych do blachy
HSS, HSS Co 51 HSS-TIN

Mr. 101 009 Mr. 101 020 Nr. 101 020 E Mr 101020 T Nr. 101 023

MNazwia nr artykutu Ar arty kot nr artykutu
HSS HSSCo 5 HSS-TIN

Wiertta tuszczeniowe do blachy w wielkosciach 1,2, 3 101 009 — —
i 1 puszka sprayu skrawajgcedo o zawartosci 50 mlw kasecie z polistyrenu
Wiertta tuszczeniowe do blachy w wielkosciach 1, 2, 3 101 020 101 020 E 101 020 T
i 1 puszka pasty skrawajgce] o zawartoscl 30 g w kasecie przemystowe]
Wiertta tuszezeniowe do blachy "Antenne” w wielkosSciach 8,8 101 023 s 101023 T
i 1frez @ 6,0mm % 90 mm w kasecie przemystowe;

Wiertta tuszczeniowe do blachy HSS, szlifowane CBN

Z trzema krawedziami thacymi

Szlif ostrza: Morma zaktadowa Gleboko szlifowane rowki widrowe w wierttach
kat ostrza: 118° do blach z trzema krawedziami tnacymi
Kat stozka: 20-30° gwarantuja, catkowicie stabilng i rdwnomiema,
Tolerancja & Marma zaktadowa prace narzedzia Ma skutek zmnigjszenia
Chigyt: potréjna powierzchnia obcigzen krawedzl thacych mozliwe jest zas-

Fowierzchnia:
Skrawanie w prawo.

jasha

tosowanie duzych posuwow SZcZegolnie w
przypadku miekkich materiatéw jakimi sgmetale

niezelazne. Stozkowy wierzchotek utatwia
wijecie wiertta z przewiercone] blachy.

Opakowanie; Pojedynczo
w opakowaniu Z tworzywa sztucznego

wielka s Zakres cathowita & chytu nr arty ki
nr Wigrcenia mm dhugose mm mm
1 3,0-14.0 53,0 6.0 101 201
2 50-200 T 8.0 101 302
: 16,0-305 76,0 9,0 101303

Zestaw wiertel tuszczeniowych do blachy HSS,

z trzema krawegdziami thacymi w kasecie przemystowej

Mazwia

nr artykutu

Wiertta tuszczeniowe do blachy HSS z trzema krawedziami thacymi
owielkosciach 1, 2, 31 1 puszka pasty skrawajace] o zawartosci 30 g

101 310

Wiertla luszczeniowe do blachy »
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Wiertta do tuszczenia blachy HSS z ogranicznikiem i pogtebiaczem do
zamykania pustych przestrzeni, szlifowane CBN szlifem krzyzowym

Szlif ostrza: Morma zaktadowa
Wyostrzenie: DIN 1412 C

Kat ostrza: 118°

kat stozka: 20-30°

Tolerancja & Maorma zaktadowa
Chisryt: potréjna powierzchnia

Fowierzchnia:  jasna
Skrawanie w prawo.

Opakowanie: Pojedynczo
wi opakowaniu Z tworzywa sztucznego

Gleboko szlifowany | skrecony rowek widrowy
Srubowy daje absolutny spokd) biegu | wysoka
Jakosc skrawania.

wielka s Zakres Cathowita & chwytu nr arty kot
nr WIErCenia mm dhugase mm mm
1 50- 78 48,0 g0 101 041
2 30-10.2 520 8.0 101 042
3 30-11.8 56,0 8.0 107 D43
5 2,0- 7.3 48,0 6.0 101 045

Frezy HSS i HSS-TIN

Szlif ostrza: SzIf krzyzowy
kat ostrza: 118°
Fowierzchnia:  jasna/ TiM

Skrawanie w prawo.

Opakowanie: Pojedynczo
w opakowaniu z tworzywwa sztucznego

Do wiercenia i frezowania w blasze, drewnie,
tworzywie sztucznym i clenkosciennych mate-
riatach. Krodtka czesc spirall wiertta przecho-

dzgca we frezowanie Z tamaczem pidra.

Spray wiertniczy i pasta wiertnicza

Spray wiertniczy | pasta wiertnicza RUKO dajg wspaniate dziatanie ciecia i chlodzenia.

Wivbwarz ajg wysoka jakosc powierzehni | zwiekszajg 2ywotnose narzedzia takze przy matera-

tach twardych | kruchiych.

» Wiertla luszczeniowe do bhlachy

@ diugost catkowita nir artykutu nr artykutu *_._W ]
mm mm HSS HSS-TiN i
B0 90,0 101 201 101201 T

g0 90,0 101 202 101202 T

MNazwia nr arty ki
Spray wiertniczy puszka 50 ml 101 010
Spray wiertniczy puszka 200 ml 101 025
Spray wiertniczy puszka 400 mi 101 036
Pasta wiertnicza 50 g 101 021
Pasta wiertnicza 309 101035 Mr101010  Nr101025  Nr 101021
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Wiertta tuszczeniowe do blachy - tabela liczby obrotow

M aternat: Miestap. Miestap. Stal Zelivwa Zelivwo Stop Stop Stop Al Termo- Duro-
stal budawd. | stal budowl. | stopowa Cuin Cuin do plasty plasty
do Ober do da ponad 1% Si
700 Nfrr | 700 Mimr? | 1000 Mm@ | 250 Méimme | 280 Nimim? kruchy ciaglivey
Grubost blachy womm: do4,0 do4,0 do4,0 do 4,0 do4.0 do4,0 do4,0 do4,0 do 4,0 do4,0
Ve = mimin a0 20 20 18 10 B0 35 a0 20 15
G . Spray Spray Spray Sprezone | Spreione | Sprefone Sprezone Spray Wibda Sprezone
mar chiodzacy: Sty Sl S : ; : : S :
wiertniczy | wiertniczy | wiertniczy | powietrze | powietrze | powietrze | powietrze | wiertniczy powietrze
Wielkasc & mm Ufmin Ufmin Uimin Ufmin Ufmin Ufmin Ufmin Ufmin Uimin Ufmin
N1 3,0-14.0 | 3185-682 | 2123455 | 2123-455 | 1592-341 | 1062-227 |6269-1365| 3715-796 | 3185-682 | 2123-455 | 1582-341
Nr. 2 50-200 | 1911-478 | 1274-318 | 1274-318 955-239 B37-159 |3822- 955| 2229-557 | 1911478 | 1274-318 955-239
Nr. 2 16,0-30,5 | 597-313 | 398-209 | 395-209 299-157 199-104 [1194- 627| 697-365 | 597-313 | 395-209 299-157
MNr. 4 24,0-40,0 398-239 265-159 | 265-159 199-119 133- 80 | 796- 478| 4B4-279 | 398-239 265-159 199-119
MNr. 5 36,0-500 265-191 177127 177127 133- 96 88- 64 | 531- 382| 310-223 | 265-191 177-127 133- 96
MNr. 6 40,0-61,0 | 239-157 159-104 159-104 119- 78 80- 52 | 478 313| 279-183 | 239-157 159-104 119- 78
MNr. 7 50-254 | 1911-376 | 1274-251 | 1274-251 955-188 637-125 |3822- V52| 2229439 | 1911-376 | 1274-251 955-1588
MNr. 8 50-31,0 | 1911-308 | 1274-205 | 1274-205 955-154 B37-103 |3822- 616| 2229-360 | 1911-308 | 1274-205 955-154
MNr. 9 50-225 | 1911-425 | 1274-283 | 1274-283 955-212 B37-142 |3822- 349| 2229495 | 1911425 | 1274-283 955-212

Wiertla luszczeniowe do blachy »
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